MF ‘©Verenano

MASCHI A MACCHINA per fori ciechi
Scanalature diritte

I A23 FC A23 FC A23 FC LH
g NEUTRO TiN NEUTRO

DIN 374

g
g
E
O

CAMPO D'IMPIEGO - VELOCITA DI TAGLIO m/min

A23FC  A23FC  A23FCLH
IS0 MG NEUTRO TiN NEUTRO

P1 e 20-25
P B2 e 10-12 e 15-20 e 10-12
P3 e 38-10 e 12-15 e 38-10
K &2 e 3810 e 1215 e 810 [ 1,5%D |
- N.1 e 20-25 %/@7
N.5 e 15-20 / %
@dy P Ly L L3 @d; a z ;m\ A23 FC A23 FC A23 FCLH
js 16 h9 h12 ¥ NEUTRO TiN NEUTRO
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [-] [mm] A...0232A1AA0 A...0232A1ADO A...0232C1AAO0
M3 0,35 56 8 - 22 - 3 2,65 ...03035...
3,5 035 56 9 - 2,5 21 3 315 +03535:.
0,5 63 12 - 2,8 231 3 85 ...04050...
5 0,5 70 14 - 3.5 2.7 3 4,5 ...05050...
6 0,5 80 16 - 4,5 3,4 3 55 ...06050... ...06050...
6 075 80 16 - 4,5 3,4 3 5.2 ...06075... +:06075;. ...06075...
7/ 0,75 80 16 - 5.5 4,3 3 6,2 ...07075... 07075
8 0,75 80 16 - 6 4.9 3 72 ...08075...
8 1 90 16 - 6 4,9 8 7 ...08100... ...08100... ...08100...
9 1 90 16 - 7 55 3 8 ...09100...
10 0,5 90 18 - 7 5.5 4 9,5 ...10050... ...10050...
10 0,75 90 18 - 7 5.5 3 9,2 +10075...
10 1 90 18 - 7i 555 3 9 ...10100... ...10100... ...10100...
10 1,25 100 18 - 7 5.5 3 8,8 ..10125... ..10125... ...10125...
1 1 90 20 - 8 6,2 3 10 ...11100...
12 0,75 100 22 - 9 7 4 1,2 ...12075... ...12075...
12 1l 100 22 - 9 i/ 4 1 ...12100... ...12100...
12 1,25 100 22 - 9 A 3 10,8 et 2025, ol 21250 s 121255,
12 1,5 100 22 - 9 7 & 10,5 ...12150... ...12150... ...12150...
14 1 100 22 - 1 9 4 13 ...14100... ...14100...
14 1,25 100 29 - 1 9 3 12,8 ..14125... ...14125...
14 1.5 100 22 - 1 9 3 12,5 ...14150... ...14150... ...14150...
15 1 100 22 - 12 9 4 14 ++15100..
15 1,5 100 22 - 12 9 3 135 515150
16 1 100 22 - 12 9 4 15 ...16100... ...16100...
16 1,25 100 22 - 12 9 4 14,8 5516125 16125

80 Esempio d'ordine per A23 FC NEUTRO M3x0.35 --> A030350232A1AA0 € P.19
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CAMPO D'IMPIEGO - VELOCITA DI TAGLIO m/min

A23FC  A23FC  A23FCLH
IS0 MG NEUTRO TiN NEUTRO

P e 20-25
P P2 ° 10-12 e 1520 e 10-12
P3 e 810 e 12415 e 310
K /2 e 810 o 1215 e 810 m
N1 o 2025 %@’ %/’
N N.5 e 1520 /// n
@d, P Ly L L3 ad, a z ﬂ A23 FC A23 FC A23 FCLH
js16 ho h12 : NEUTRO TiN NEUTRO
fmml  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] [  [mm] A..0232ATAA0 A...0232A1ADO A...0232C1AAO
M 16 1,5 100 22 . 12 9 3 145 ..16150... .16150... .16150...
17 1 100 22 - 12 9 4 16 ..17100...
17 1,5 100 22 x 12 9 4 155 ..17150...
18 1 110 25 . 14 1 4 17 ..18100...
18 1,5 110 25 3 14 11 4 165 ..18150... ..18150... ..18150...
18 2 125 28 . 14 1 4 16 ..18200...
20 1 125 25 = 16 12 4 19 ..20100...
20 1,5 125 25 : 16 12 4 185 ..20150... ..20150... ..20150...
20 2 140 28 s 16 12 4 18 ...20200...
22 1 125 25 y 18 145 4 21 ..22100...
22 115 125 25 2 18 145 4 205 ..22150... ..22150...
22 2 140 28 g 18 145 4 20 ..22200...
24 1 140 25 = 18 145 4 23 ..24100...
24 1,5 140 25 2 18 145 4 225 ..24150...
24 5 140 28 E 18 145 4 22 ...24200...
25 1 140 25 - 18 145 4 24 ..25100...
25 1,5 140 25 2 = EEsE Ew s 25150,
25 2 140 28 - 18 145 4 23 ..25200...
26 1 140 25 : 18 145 4 25 ..26100...
26 1,5 140 25 - 18 145 4 245 ..26150...
26 % 140 28 2 18 145 4 24 ..26200...
27 1,5 140 28 - 20 16 4 255 ..27150...
27 7 140 28 2 20 16 | 4 25 ..27200...
28 1,5 140 28 . 20 16 4 265 ..28150...
28 2 140 28 - 20 ol 26 ..28200...
30 1 150 25 . 2 18 5 29 ..30100...

=€ P.19 Esempio d’ordine per A23 FC NEUTRO M16x1,5 --> A161500232A1AA0 81
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CAMPO D'IMPIEGO - VELOCITA DI TAGLIO m/min

A23 FC
IS0 MG NEUTRO

p P2 e 10-12

P3 e 810

K ) e 810

VA
.
RH
@d; P L Ly L3 @d;  a zZ i A23 FC
js 16 h9 h12 ¥ NEUTRO
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [[] [mm] A..0232A1AA0

M 30 1,5 150 28 = 22 18 4 28,5 ..30150...
30 2 150 28 S 22 18 4 28 ...30200...
32 1,5 150 28 . 22 18 5 30,5 ..32150...
32 2 150 28 = 22 18 4 30 ...32200...
33 1,5 160 30 S 25 20 5 31,5 ...33150...
33 2 160 30 = 25 20 4 31 ...33200...
35 1,5 170 30 - 28 22 5 33,5 ...35150...
35 2 170 30 = 28 22 5 33 ...35200...
36 1,5 170 30 = 28 22 5 34,5 ..36150...
36 2 170 30 = 28 22 5 34 ...36200...
36 3 200 56 2 28 22 4 33 ...36300...
39 3 200 60 . 32 24 5 36 ..39300...
40 1,5 170 30 - 32 24 5 38,5 ...40150...
40 2 170 30 . 32 24 5 38 ...40200...
40 3 200 60 - 32 24 5 37 ...40300...
42 1,5 170 30 - 32 24 6 40,5 ..42150...
42 2 170 30 = 32 24 5 40 ..42200...
42 3 200 60 = 32 24 5 39 ..42300...
45 1,5 180 32 = 36 29 6 435 ..45150...
45 2 180 32 = 36 29 5 43 ...45200...
45 3 200 50 - 36 29 5 42 ..45300...
48 1,5 190 32 . 36 29 6 46,5 ..48150...
48 2 190 32 = 36 29 6 46 ...48200...
48 3 225 50 = 36 29 5 45 ..48300...
52 1,5 190 32 - 40 32 6 50,5 ..52150...
52 2 190 32 = 40 32 6 50 ..52200...
52 3 225 50 - 40 32 5 49 ...52300...

82 Esempio d'ordine per A23 FC NEUTRO M30x1,5 --> A301500232A1AA0 =€ P.19



	Diapositiva 1
	Diapositiva 2
	Diapositiva 3

